
PERMAX NO
3300

Ürün tanımı:
Gelişmiş dayanıklılık ve korozyon direnci için kimyasal olarak dirençli yüksek en boy oranlı cam pul ile 
güçlendirilmiş yüksek katı maddeli, düşük VOC, yüksek yapılı epoksi astar/ara veya son kat.

Tipik kullanım:
Açık deniz yapılarındaki sıçrama bölgeleri, güverte altı, güverte ve su üstü alanlar, kazıklar, kâğıt hamuru ve kâğıt 
fabrikaları, köprüler ve kimya tesisleri dahil olmak üzere tüm aşındırıcı ortamlarda çelik işçiliğin korunmasına 
yöneliktir. Hem yeni inşaat hem de bakım durumlarında mükemmel uzun vadeli, korozyon önleyici ve aşınma 
önleyici koruma sağlamak içindir.

Sertifikalar / onaylar:
ISO 12944-9'a göre test edilmiştir, aşındırıcılık kategorisi C5X ve Im4'te beklenen yüksek dayanıklılık.
ISO 12944-6'ya göre test edilmiştir, aşındırıcılık kategorisi C3 - C5-H ve Im1-Im3'te beklenen yüksek dayanıklılık. 
NORSOK M-501, Sürüm 6, Sistem 7A'ya göre test edilmiştir.
Ek sertifikalar ve onaylar istek üzerine sağlanabilir.

BOYANET

FİZİKSEL VERİ

Önerilen alt tabaka koşulları:
Kaplanacak tüm yüzeyler temiz, kuru ve kirden arındırılmış olmalıdır. Boya uygulamasından önce tüm 
yüzeyler ISO 8504:2019’a göre değerlendirilmeli ve işlenmelidir.

Astarlanmış Yüzeyler:
Sa2½ (ISO 8501-1:2007) uyarınca aşındırıcı püskürtme temizliği. Püskürtme ile Permax No. 3300 uygulaması 
arasında oksitlenme meydana gelmesi durumunda, yüzey belirtilen görsel standarda göre yeniden 
püskürtme temizliği uygulanmalıdır.
Püskürtme temizleme işleminin ortaya çıkardığı yüzey kusurları, uygun şekilde taşlanmalı, doldurulmalı veya 
işlenmelidir. Rz5 40-75 mikronluk bir yüzey profili tavsiye edilir.

Karıştırma:
Malzeme bir ünite olarak iki kapta tedarik edilir. Her zaman bütün bir üniteyi verilen oranlarda karıştırın. 
Ünite karıştırıldıktan sonra belirtilen çalışma kap ömrü içinde kullanılmalıdır.
(1) Elektrikli karıştırıcılı Karıştırma Bazı (Bölüm A).
(2) Kürleme Maddesinin (Bölüm B) tüm içeriğini Baz (Bölüm A) ile birleştirin ve güçlü karıştırıcı ile iyice 
karıştırın.

Bileşen sayısı :

Renkler :

Parlaklık :

Hacim katıları % :

Teorik yayılma oranı :

Parlama noktası :

Özgül ağırlık :

Dokunacak kadar kuru :

Tamamen kürlenmiş :

VOC (Teorik) :

İki Paketli Ürün

Açık Gri, Kızıl kahve, Sarı, Siyah

Yüksek-Parlak

80 ±2

4 - 1,6 m²/l

28°C (Karışık)

1.40 kg/l - 1.49 kg/l (renge bağlıdır)

20 °C’de 2,5 Saat.

20°C’de 7 saat

250 g/l


