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Urin tanime:
Celismis dayaniklilik ve korozyon direnciicin kimyasal olarak direncli yUksek en boy oranli cam pul ile
gUclendiriimis yUksek kati maddeli, dUstuk VOC, yUksek yapill epoksi astar/ara veya son kat.

Tipik kullanim:

Acik deniz yapilarindaki sigrama bolgeleri, gUverte altl, gUverte ve su UstU alanlar, kaziklar, kagit hamuru ve kagit
fabrikalar, kopruler ve kimya tesisleri dahil olmak Uzere tum asindirici ortamlarda celik isciligin korunmasina
yoneliktir. Hem yeni insaat hem de bakim durumlarinda mukemmel uzun vadeli, korozyon onleyici ve asinma
onleyici koruma saglamak icindir

Sertifikalar / onaylar:

ISO 12944-9'3 gore test edilmistir, asindincilik kategorisi C5X ve Im4'te beklenen yUksek dayaniklilik.

ISO 12944-6'ya gore test edilmistir, asindiriciik kategorisi C3 - C5-H ve Iml-Im3'te beklenen yUksek dayaniklilik.
NORSOK M-501, SUrtim 6, Sistern 7Alya gore test edilmistir.

Ek sertifikalar ve onaylar istek Uzerine saglanabilir.

FiZiKSEL VERI
Bilesen sayisi ¢ ki Paketli Urun
Renkler ¢ Acik Cri, Kizil kahve, Sarl, Siyah
Parlakhk : YUksek-Parlak
Hacim katilar1 % : 80+2
Teorik yayilma orani : 4-16m?/l
Parlama noktasi ¢ 28°C (Karisik)
Ozgul agirhik : 140 kg/l - 149 kg/l (renge baghdir)

Dokunacak kadar kuru : 20 °C'de 25 Saat.
Tamamen kirlenmis : 20°C'de 7 saat

VOC (Teorik) : 2509/l

Onerilen alt tabaka kosullar::
Kaplanacak tum yuzeyler temiz, kuru ve kirden arindirilimis olmalidir. Boya uygulamasindan once tum
yUzeyler ISO 8504:2019'a gore dederlendirilmeli ve islenmelidir

Astarlanmis Yuzeyler:

Sa2e (1SO 8501-1.2007) uyarinca asindiricl puskurtme temizligi. Puskurtme ile Permax No. 3300 uygulamas
arasinda oksitlenme meydana gelmesi durumunda, yuzey belirtilen gorsel standarda gore yeniden
puskurtme temizligi uygulanmalidir.

PuUskUrtme temizleme isleminin ortaya cikardigi yUzey kusurlarl, uygun sekilde taslanmal, doldurulmali veya
islenmelidir. Rz5 40-75 mikronluk bir yUzey profili tavsiye edilir.

Karistirma:
Malzeme bir Unite olarak iki kapta tedarik edilir. Her zarman butun bir Uniteyi verilen oranlarda karistirin
Unite karistinldiktan sonra belirtilen ¢calisma kap 6mrd icinde kullaniimalidir,

(1) Elektrikli karistincili Kanstirma Bazi (Bolum A)

(2) Kirleme Maddesinin (Bolum B) tum icerigini Baz (Bolum A) ile birlestirin ve guclU karistiricrile iyice
karistirin
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