
Hasarlı/Tamir Alanları:
Tüm hasarlı alanlar ideal olarak Sa2½ (ISO 8501:2007) basınçlı 
havayla temizlenmelidir. Bununla birlikte, alanın cilalanmaması 
koşuluyla, küçük alanların Pt3'e kadar elektrikli aletle
temizlenmesi kabul edilebilir. 

Hasarlı alanın onarımı daha sonra önerilen bir çinko 
epoksi astar kullanılarak gerçekleştirilebilir - özel tavsiye için 
Chugoku Paints B.V.' ye danışın.

Sertifikalar / onaylar:
Lloyds onaylı FDA
UNE 48293 (İspanya)
Ek sertifikalar ve onaylar istek üzerine sağlanabilir.

FİZİKSEL VERİ

Önerilen alt tabaka koşulları:
Kaplanacak tüm yüzeyler temiz, kuru ve kirden arındırılmış olmalıdır. Boya uygulamasından önce tüm 
yüzeyler ISO 8504:2000'e göre değerlendirilmeli ve işlem görmelidir.

Astarlanmış Yüzeyler:
Minimum Sa2½ (ISO 8501-1:2007) değerine kadar aşındırıcı raspa temizliği. 
Galbon S-HB'nin hava ile temizleme ve uygulaması arasında oksidasyon meydana gelmişse, yüzey belirtilen 
görsel standarda göre yeniden havayla temizlenmelidir.
Püskürtme temizleme işlemiyle ortaya çıkan yüzey kusurları, uygun şekilde taşlanmalı, doldurulmalı veya 
işlenmelidir. 40-75 mikronluk bir yüzey profili önerilir.

Astarlı Çelik İşleri:
Galbon S-HB, çinko silikat atölye astarları ile yeni kaplanmış, aşınmamış çelik işlere uygulama için uygundur. 
Çinko atölye astarı kapsamlı veya geniş çapta dağılmış bozulma veya aşırı çinko korozyon ürünleri gösteriyorsa, 
genel süpürme kumlaması gerekli olacaktır. Diğer atölye astarı türleri, üst kaplama için uygun değildir ve 
aşındırıcı raspa ile tamamen çıkarılmasını gerektirir.
Kaynak dikişleri ve hasarlı alanlar Sa2½'ye (ISO 8501-1:2007) göre havayla temizlenmelidir.

Karıştırma:
Malzeme bir ünite olarak iki kapta tedarik edilir. Her zaman bütün bir üniteyi verilen oranlarda karıştırın. Ünite 
karıştırıldıktan sonra belirtilen çalışma kap ömrü içinde kullanılmalıdır.
(1) Bir güç karıştırıcılı Karıştırma Bazı (Bölüm B).
(2) Toz içeriğini (A Kısmı) Baz (B Kısmı) ile yavaşça birleştirin ve elektrikli karıştırıcı ile iyice karıştırın.

Bileşen sayısı :

Renkler :

Parlaklık :

Hacim katıları % :

Teorik yayılma oranı :

Parlama noktası :

Özgül ağırlık :

Dokunacak kadar kuru :

Tamamen kürlenmiş :

VOC (Teorik) :

İki Paketli Ürün

Gri

Mat6

0 ±2

12 m²/l - 50 μm

17°C (Karışık)

2.90 kg/l

20 °C’de 20 Dk.

20°C’de 4 saat

376 g/l

GALBON S
HB

Ürün tanımı:
İki bileşenli, nemle kürlenen inorganik çinko etil silikat kaplama. Depo kaplaması ve mükemmel kargo direncine 
sahip astar için tasarlanmıştır, ancak aynı zamanda bir sızdırmazlık kaplaması ile birlikte bir korozyon önleyici 
sistemde de kullanılabilir. Atmosferik ve daldırılmış ortamlarda sadece tek kat sistem olarak kullanılmalıdır. 
Uygun şekilde hazırlanmış karbon çeliği yüzeyler için uygundur. 5°C yüzey sıcaklığına kadar uygulanabilir. Bu 
ürün ASTM D520 tip II çinko tozu ile uyumludur.

Tipik kullanım:
Her iki yeni inşaat durumunda da uygun şekilde hazırlanmış yüzeylerde kullanım için, açık deniz, petrokimya, 
kimya, kâğıt hamuru ve kâğıt ve köprü endüstrilerinde kullanım için çok çeşitli korozyon önleyici 
kaplama sistemleri için astar.


