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Uran tanime:

Iki bilesenli, nemle kdrlenen inorganik ¢cinko etil silikat kaplama. Depo kaplamasl ve mukemmel kargo direncine
sahip astar i¢in tasarlanmistir, ancak ayni zamanda bir sizdirmazlik kaplamasi ile birlikte bir korozyon onleyici
sistemnde de kullanilabilir. Atmosferik ve daldinimis ortamlarda sadece tek kat sisterm olarak kullaniimalidir.
Uygun sekilde hazirlanmis karbon celigi yuzeyler icin uygundur. 5°C yuzey sicakligina kadar uygulanabilir. Bu
Grdn ASTM D520 tip Il ginko tozu ile uyumludur.

Tipik kullanim:

Her iki yeni insaat durumunda da uygun sekilde hazirlanmis yUzeylerde kullanim icin, agik deniz, petrokimya,
Kimya, kagit hamuru ve kagit ve kopru endustrilerinde kullanim igin cok cesitli korozyon onleyici

kaplama sistemleri icin astar.

Sertifikalar / onaylar:

Lloyds onayli FDA

UNE 48293 (Ispanya)

Ek sertifikalar ve onaylar istek Uzerine saglanabilir.

FiZiKSEL VERI
Bilesen sayisi : Iki Paketli Uran
Renkler ¢ Cri
Parlaklik : Mato
Hacim katilan % : 0+2
Teorik yayilma orani : 12m?/1-50 um
Hasarli/Tamir Alanlar:
Parlama noktasi ¢ 17°C (Karnisik) Tum hasarli alanlar ideal olarak Sa2v% (ISO 8501:2007) basingli
L L havayla temizlenmelidir. Bununla birlikte, alanin cilalanmamasi
Ozgul agirlik 1 290 ko kosuluyla, kiicuk alanlarin Pt2'e kadar elektrikli aletle
- . temizlenmesi kabul edilebilir.
Dokunacak kadar kuru : 20 °C'de 20 Dk, ‘ -
Tamamen kirlenmis + 20°C'de 4 saat Hasarli alanin onarnimi daha sonra énerilen bir ¢inko
) ) N epoksi astar kullanilarak gerceklestirilebilir - 6zel tavsiye icin
VOC (Teorik) : 3769/ Chugoku Paints B.V.' ye danisin.

Onerilen alt tabaka kosullar::
Kaplanacak tum yuzeyler temiz, kuru ve kirden arindirilmis olmalidir. Boya uygulamasindan 6nce tum
yuzeyler ISO 8504:2000'e gore degerlendirilmeli ve islern gérmelidir.

Astarlanmis Yuzeyler:

Minimum Sa2¥4 (ISO 8501-1:2007) degerine kadar asindirici raspa temizligi.

Galbon S-HB'nin hava ile temizleme ve uygulamasl arasinda oksidasyon meydana gelmisse, ylUzey belirtilen
gorsel standarda gore yeniden havayla temizlenmelidir

PuUskUrtme temizleme islemiyle ortaya cikan yUzey kusurlari, uygun sekilde taslanmali, doldurulmali veya
islenmelidir. 40-75 mikronluk bir yUzey profili dnerilir

Astarh Celik isleri:

Galbon S-HB, cinko silikat atolye astarlari ile yeni kaplanmis, asinmamis celik islere uygulama icin uygundur.
Cinko atolye astari kapsamli veya genis capta dagiimis bozulma veya asiri ginko korozyon Urlnleri gosteriyorsa,
genel stipUrme kumlamasi gerekli olacaktir. Diger atdlye astari tUrleri, Ust kaplama icin uygun degildir ve
asindircl raspa ile tamamen gikarilmasini gerektirir

Kaynak dikisleri ve hasarli alanlar Sa2v2've (ISO 8501-12007) gore havayla temizlenmelidir

Karistirma:

Malzeme bir Unite olarak iki kapta tedarik edilir. Her zaman bUtun bir Gniteyi verilen oranlarda karistinin. Unite
karistirildiktan sonra belirtilen calisma kap 6mra icinde kullaniimalidir,

(1) Bir guc karistiricili Karnistirma Bazi (Bolum B)

(2) Toz icerigini (A Kismi) Baz (B Kismi) ile yavasca birlestirin ve elektrikli karistiricr ile iyice karistirin



